GUNESI TAKIP EDEBILEN MOTORLU OCAK

GEREKLI CIiZIMLER HAZIRLANDIKTAN VE BILGISAYAR ORTAMINDA BiR 3D
MODEL URETILDIKTEN SONRA 3 mm DKP SACTAN URETILECEK PARCALARIN
“CNC KESIM SABLONU” 1250 X 1250 mm BOYUTLARINDA Ki BiR LEVHAYA
GORE HAZIRLANIR,
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BIR TRIPOD OLUSTURULACAK SEKILDE VE KAYNAK iSLEMi GEREKTIR-
MEDEN BiR ARAYA GELMESI AMACLANAN AYAK ELEMANLARI , ORTA MiL
YATAKLAMA PARCALARINDA SAGLANAN OZEL GEOMETRI SAYESINDE, TUM
PARCALAR BIiRBIRLERINE GECME Li OLARAK KENETLENEREK BiRLESMELERI
SAGLANIR.



BU ARADA, YINE KENET PARCALARINDA OLUSTURULMUS KULAKLARA U¢
KOLLU VE 34 cm CAPINDA BiR DiSK ViDA ILE TUTTURULUR.



BU DISKE ISE 30 cm CAPINDA VE 15 X 15 mm KESITINDE BiR KUTU
PROFILDEN KIVRLARAK URETILMiS BiR CEMBER, OZEL BiR DETAY YARDIMI
ILE TUTTURULUR.

BU OZEL DETAY OCAGIN KULLANIMI ASAMASINDA CANAGIN KOLAYCA
GUNESE YONLENMESININ SAGLANMASI iCIN DUSUNULMUSTUR. MERKEZ
YATAKLAMA BORUSUNA KAYNATILMIS VE “T” SEKLINDE URETILMIS IKINCI
YATAY BORU UCUNA ISE BUNYESINDE BIR DiSLI MEKANIZASI BARINDIRAN
ELEKTRIK MOTORU TUTTURULMUSTUR.
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BU ELEKTRIK MOTORUNUN YAKLASIK 10 mm CAPINDAKI TRIGER DiSLisi, 30
cm CAPLI KASNAK UZERINDEN DOLASAN VE EN UZAK NOKTADA KASNAGA
SABITLENEN BIR TRIGER KAYISINDAN DESTEK ALARAK CANAGIN DA BIR
PARCASI OLDUGU UST YAPININ TAMAMINI HEP BIRLIKTE VE KONTROLLU BIR
SEKILDE DONMESINI SAGLAR.

KONTROLLU BIR SEKILDE DONMESINDEN KASIT, BiR ZAMAN- ROLESI
SAYESINDE ZAMAN ZAMAN DURARAK DONMESI VE BOYLECE GUNES
HAREKETINE SENKRONIZE OLMASIDIR. ZAMAN- ROLESININ
AYARLANABILIYOR OLMASI MOTORUN GEREKLI MIKTARLARDA BIiR DONUS
SAGLAMASINA YARDIMCI OLMAKTADIR.
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ELEKTRIK MOTORUNUN DONDUREREK GUNESE YONELTTIGI UST YAPI
ELEMANLARININ ARASINDA BiR DE MEVSIM AYAR KIZAGI BULUNMAKTADIR,
BU KIZAK YARDIMI ILE CANAGIN, GUN ICERSINDE VE MEVSIM BOYUNCA
ALCALAN YADA YUKSELEN GUNESE YONELTILEBILMESI SAGLANMAKTADIR.
ANCAK OCAGIN OTOMATIK OLARAK GUNESI TAKIP ETMESI BEKLENEN SURE
SABAH 10:00 ILE OGLEDEN SONRA 14:00 ARASINDA TUTULMASI HALINDE,
BU DUSEY HAREKETE GEREK DUYULMAYACAGI ONGORULMEKTEDIR.




OCAGIN YAPIM SURECINDE FAZLA BIR ATOLYE iSLEMi GEREKMIYECEKTIR.
URETIMIN AGIRLIKLI KISMI LAZER KESiIMi SAC ATOLYESI VE KESILEN
SACLARIN GALVANIZ KAPLANMASI ICIN GOTURULDUGU GALVANIZ
ATOLYESINDE TAMAMLANACAKTIR.

MONTAJ ISLEMINI KULLANICI DA YAPABILECEK, TENCERE VE MOTOR
DESTEGININ DE OLDUGU MERKEZ DESTEK BORUSU iSE EBATLAMA, UFAK
BiR BUKUM VE KAYNAK ISLEMLERI ICIN BiR ATOLYE GEREKTIRECEKTIR.

MOTOR KONTROL DEVRESiI BUNYESINDE BiR GUNES PiLi, BU PILIN SUREKLI
SARJLI TUTTUGU BIR 12 Volt, 4 Amp. LIK AKU VE BIR DE ZAMAN ROLESI
DEVRESINI BARINDIRACAKTIR. ZAMAN ROLESINDE iKi AYAR IMKANI OLACAK,
BUNLARDAN BIRINCISI MOTORUN NE ARALIKLARLA CALISACAGINI, IKINCiSi
ISE BU ARALIKLARLA NE SURE ILE CALISACAGINI AYARLIYACAKTIR.

YAPILAN BiR ON CALISMA ILE, TRIGER KASNAKLARI ARASINDA 1/30
ORANINDA BIR AZALMA SAGLANACAK VE ICINDE BARINDIRDIGI DiSLi
SISTEMLERI SAYESINDE MiL DONUS HIZI YAKLASIK 5 Devir/Dakika OLAN
REDUKTORLU BiR ELEKTRIK MOTORUNUN, ONAR DAKIKA ARA ILE YAKLASIK
3-5 Sn. CALISMASI GEREKECEGI HESAPLANMISTIR. ANCAK BU BECERILERI
OLAN BOYLE BIR DUZENEGIN ASLINDA GERCEK KOSULLARDA KALIBRE
EDILMESI VE AYARLANMASI DAHA DOGRU OLACAKTIR.



